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บทที่ 5 

บทสรุปและข้อเสนอแนะ 

5.1 บทสรุปผลโครงการ 

 การจัดทำระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรสำหรับโรง ง าน     

แปรรูปชาตน้แบบ โรงงานชาขุนแม่วาก ศูนย์พัฒนาโครงการหลวงขุนวาง เป็นระบบสำหรับการ

จัดการข้อมูลอุปกรณ์โรงงาน รวมไปถึงการเก็บข้อมูลการแจ้งเตอืนซ่อมบำรุงเคร่ืองจักร ข้อมูล

การประเมิน  ซึ่งเป็นการพัฒนาในรูปแบบของการจัดเก็บข้อมูลไว้ในฐานข้อมูล โดยการพัฒนา

ระบบครั ้งนี ้มีว ัตถุประสงค์คือ เพื ่อพัฒนาระบบสารสนเทศเพื ่อการจัดการการซ่อมบำรุง

เคร่ืองจักรสำหรับโรงงานแปรรูปชาตน้แบบ โรงงานชาขุนแม่วาก ศูนย์พัฒนาโครงการหลวงขุน

วาง และใช้เป็นข้อมูลสารสนเทศสนับสนุนในการนำไปใช้ประโยชน์ในด้านต่าง ๆ โดยการจัดทำ

ระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรสำหรับโรงงานแปรรูปชาต้นแบบ  

โรงงานชาขุนแม่วาก ศูนย์พัฒนาโครงการหลวงขุนวาง  ในครั ้งนี ้ เป็นการพัฒนาระบบเพ่ือ

รวบรวมข้อมูลดิบจากการทำงานของ บุคลากร ซึ่งได้รวบรวมท้ังเอกสารข้อมูลต่าง ๆ อีกท้ังได้

สอบถาม ข้อมูลจากบุคลากร เพื ่อนำปัญหาและความต้องการของผู้ใช ้มา  ว ิเคราะห์และ

ออกแบบระบบฐานข้อมูล สำหรับระบบสารสนเทศเพ่ือการจัดการการซ่อมบำรุง เค ร่ือง จักร

สำหรับโรงงานแปรรูปชาต้นแบบ  โรงงานชาขุนแม่วาก ศูนย์พัฒนาโครงการหลวงขุนวาง       

ทางผู้จัดทำได้ศกึษาความรู้พ้ืนฐานทางด้านภาษาท่ีใช้ในการพัฒนาระบบ คือ ภาษาเอชทีเอ็ ม

แอล (HTML) ภาษาพีเอชพี (PHP) ภาษาจาวาสคริป (JavaScript) และภาษาซีเอส เอส (CSS) 

รวมถึงภาษาท่ีใช้ในการจัดการกับฐานข้อมูลมายเอสคิวแอล (MySQL) เม่ือได้ทำการศึกษา 

ความรู้พ้ืนฐานในภาษาต่าง ๆ แล้วจึงทำการวิเคราะห์และออกแบบระบบฐานข้อมูล ให้รองรับ

กับข้อมูลท่ีต้องการ รวมถึงออกแบบหน้าจอของระบบในส่วนการใช้งานต่าง ๆ และทำการ

พัฒนาระบบ ควบคู่ไปกับการทดสอบการทำงานในแต่ละส่วนท่ีทำการพัฒนา ท้ังนี้ต้องทำการ

ทดสอบและปรับปรุง ในตอนท้ายหลังจากการพัฒนาจนระบบเสร็จสิน้ สำหรับระบบสารสนเทศ

เพ่ือการจัดการการซ่อมบำรุงเคร่ืองจักรสำหรับโรงงานแปรรูปชาตน้แบบ โรงงานชาขุนแม่วาก 

ศูนย์พัฒนาโครงการหลวงขุนวาง ท่ีได้ทำการพัฒนาขึน้พบว่าสามารถใช้งานได้จริง สามารถใช้
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งานกับผู้ท่ีเกี่ยวข้องได้เป็นอย่างดี ตรงตามความตอ้งการของผู้ใช้งาน โดยบุคลากร สามารถ

จัดการข้อมูลของระบบ รวมถึงการเรียกดูรายงาน สามารถตรวจสอบข้อมูลส่วนตัว รวมไปถึง

การเรียกดูอุปกรณ์โรงงานได้ 

 5.2 ข้อจำกัดของระบบ  

 ประสิทธิภาพในการแบ่งตารางข้อมูลหน้าการแจ้งซ่อมเคร่ืองจักรและ หนา้การประเมิน

เคร่ืองจักร เม่ือมีข้อมูลจำนวนมากทำให้มีการจัดการแบ่งหนา้ของตารางทำได้ช้า 

5.3 ปัญหาและอุปสรรคของโครงงาน  

ทักษะในการบันทึกข้อมูลในระบบยังได้ไม่ดีตามความตอ้งการ จึงทำให้ประสิทธิภาพใน

การบันทึกข้อมูลท่ีมีข้อมูลเป็นจำนวนมากต่อการบันทึกต่อคร้ังมีการล่าช้าในการบันทึกข้อมูล 

5.4 ข้อเสนอแนะ  

หากมีการนำระบบไปพัฒนาต่อ ควรแก้ไขให้จัดการบันทึกข้อมูลในระบบได้เร็วกว่าเดิม 


